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1. POPIS

Konstrukce svodidla SAB je ocelova, Zarové zinkovand. Svodidlo ma tvar oboustranného svodidla,
sestavené ze dvou tfi-vinnych svodnic. Pod svodnicemi je spodni pomocnda svodnice uzavieného
profilu, ktera je spole¢né s tfi-vinnymi svodnicemi uchycena k ramim, které jsou od sebe vzajemné
vzddleny 1,33 m. Mezi svodnicemi se nachdazeji pojezdovd kolecka s ovladdanim a klikovy
mechanismus pro ovladani kotevnich sloupk(i pomoci ocelového lanka a navijaku.

Jednotlivé 4,34 m dlouhé moduly jsou navzajem spojovany ocelovymi ¢epy o priméru 40 mm a délce
0,74 m. K vozovce je systém fixovan kotevnimi sloupky ¢ 83/3 mm, o délce 2,00 m. Kazdy modul je
do podkladu kotven jednim kotevnim sloupkem, ktery se shora sttedem modulu zasune do ocelové
objimky osazené v podkladu. Pro objimku se nejprve do podkladu vyvrta otvor, do kterého se vlozi
trubka (objimka) ¢ 102/4 mm, délka 1,03 m. Kotevni sloupky @ 83/3 mm se pti demontdzi vytahuji
z objimky pomoci lanka a navijaku.
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2. NARADI
e Pasmo
e Shlra

e Sprej nebo kfida

e Beranidlo, vrtak

e Nakladni auto s hydraulickou rukou
e Sada kli¢h oc¢koplochych

e Sada kli¢ racnovych

e Vodovaha

e Uhlova bruska, ruéni vrtacka



3. ZAKLADY

Svodidlo SAB se instaluje na Cisté zpevnéné plochy prejezd(i SDP. BéZné poZzadavky na rovinatost
zpevnénych povrchl pozemnich komunikaci CR jsou dostateéné. Podklad je obvykle z asfaltu,
nebo betonu s klasickym podloZim dle norem vystavby silnic a délnic CR.

4. MONTAZ

1. Pro presné vymezeni osy systému pouzijeme pdsmo, apod. Naméfime presné vzdalenosti pro
vyvrtani otvorl pro objimky. Jednotlivy mista pro vrtani oznacime kfidou nebo sprejovou
barvou. Vychazime ze vzdalenosti mezi instalovanymi svodidly a délkou jednotlivych moduld, viz
vykres 1.

2. Vlozime a zatluéeme objimky do predem vyvrtanych otvorl. Pfi zatloukani objimky
kontrolujte vertikalni smér pohybu kladiva. Na konci této operace zkontrolujte pfirubu objimky,
musi lezet na povrchu podkladu komunikace (obr. 2).

Obr. 1: Vrtani dér pro pouzdra pro fixacni klly Obr. 2: Nainstalované pouzdro

3. Rozmistime jednotlivé moduly podél osy (obr. 3). Manualné Ize pohybovat s jednotlivymi
moduly pfi pouZiti vlastnich kolecéek, ktera pred pouzitim vySroubujeme dold na povrch vozovky.
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Obr. 3: Manipulace s jednotlivymi moduly



4. Zasuneme kotevni sloupky pres moduly do objimek (obr. 4). BEhem této operace pripevnime
lanko navijaku na kotevni sloupky (obr. 5).

P

Obr. 4: Zasunuti fixaéniho kdlu

Obr. 5: Pfipevnéni lanka Bavijéku na fixaéni kal

5. Nainstalujeme spojovaci ¢epy modull pro mozZnost natdceni celého systému (obr. 6).
Zkontrolujeme moznost snadného pohybu pfi otaéeni.

Obr. 6: Instalace spojovacich ¢ept

6. Lehce pritdhneme fixacni plato kolem kotevnich sloupkd a upevnime. Provéfime snadnost
zvedani kotevnich sloupkt. Navijadkem zvedneme prepravni kolecka do horni polohy.

7. Umistime do vychozi polohy ptedni krajni kotevni ¢ast v€etné spojovaciho ¢epu a instalujeme
kotvici | profily (obr. 8). Zkontrolujeme, Ze vyska nad povrchem nepresahuje 1,20 m.
Pokracujeme dalSimi dvéma kotvicimi | profily tak, aby vySka nad povrchem byla max. 0,2 m
(obr. 7). Pouzijeme nejlépe stroj na zatloukdni sloupkl pro svodnice. Ujistime se o snadnosti
otaceni v pantech.

Obr. 7: Krajni kotevni ¢ast Obr. 8: Instalace kotviciho | profilu na predni krajni kotevni ¢ast



8. Vyrobce nabizi i demontovatelné krajni kotveni, coZz umozni jednoduchou demontaz
a opétovnou montdz v pripadech, kdy je tfeba svodidlo nejen otevfit, ale i v celé délce odstranit,
napf. pfi opravach pokud je tfeba uvolnit cely prejezd v délce vétsi, nez je délka oteviraci ¢asti
mezi panty. Pfi provadéni demontovatelného kotveni se nejprve vyvrtaji otvory ¢ 175 mm do
hloubky 0,55 m. Do téchto vrtld se vloZi specidlni profily vytvarované pro zasunuti IPE 120.
Profily se obetonuji. Shora se na IPE profily nasadi pryZové tésnéni. Demontovatelné kotveni
proslo modifikaci podle CSN EN 1317-5+A2.

9. Opakujeme operaci 7 pro instalaci zadni krajni kotevni ¢asti.

10. Na zavér zkontrolujeme osazeni vsech kotevnich sloupkl a pozici kolecek, které musi byt
vySroubované smérem nahoru nad vozovku, do vnitiniho prostoru svodidla mezi svodnicemi.

Odrazky se umistuji v souladu s CSN 73 6101 v dolnim prolisu svodnice).

5. NAPOJENI NA SVODIDLA

Vzhledem k tomu, Ze oteviraci svodidlo ma svodnice z trojviny ve vySce 1,10 m, neni mozno jej
jednoduse spojit s ocelovymi svodidly, které pouZivaji svodnici z dvojviny, nebo které sice maji
trojvinu, ale v jiné vysce.

Vyrobce/dovozce nabizi nasledujici prechody na odlisna svodidla:
a) Prechod na betonové svodidlo pomoci prechodovych ¢asti dle vykresu 2 a 3.

Prvni dil betonového svodidla musi byt doplnén betonarskou vyztuzi. Vysledné mnoZstvi
podélné vyztuze ve svodidle ma odpovidat alespon 12 podélnym vioZzkam ¢ 12 z oceli B500B.

b) Pfechod na oboustranné ocelové svodidlo s vyuzitim betonového svodidla

Jedna se o prfechod podle vykresu 4 (pres 2 dilce betonového svodidla) nebo dle vykresu 5 (pfes
jeden dilec betonového svodidla). Rozhodnuti, zda pouzit jeden, nebo dva dilce betonového
svodidla zavisi na vice faktorech, napf. na tom jaké ocelové svodidlo ma pokracovat, kolik a jak
vysoko ma svodnice. Vétsinou je vhodnéjsi pouzit dva dilce.

c) Pfrechod na oboustranné ocelové svodidlo pfimym napojenim.

Na vykresu 6 je uveden pfiklad napojeni na nékteré ze svodidel Liberty Ostrava. Na vykresu 7 je
uveden priklad napojeni na oboustranné ocelové svodidlo OSNH4/H3. Obdobné se vyrabi
i prechody na dalsi ocelova svodidla. VSechna napojeni jsou odsouhlasena vyrobcem svodidla
SAB a musi splfiovat poZadavky uvedené v TP 203.

6. OTEVIRANI

Moznosti otevirani svodidla SAB jsou uvedeny na vykresu 8. Otevieni se provadi ru¢né bez
potreby specidlniho naradi.

a) Otevieni — presunuti jednoho modulu

Postupuje se tak, Ze nejprve klikou Sroubového mechanismu spustime kole¢ka na vozovku,
natocime je do pojezdové polohy a zajistime. Timto krokem mame vybrany modul zvednuty nad
vozovku. Pomoci kliky navijaku vytahneme kotevni sloupek z objimky. UpIné vyjmuti kotevniho
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sloupku z modulu neni nutné kvali pozdéjsi montdzi. Vyndame 4 spojovaci ¢epy (na kazdé strané
modulu jsou 2 cepy) a s celym modulem 4,30m odjedeme na poZadované misto (napriklad
soubézné vedle svodidla). K tomuto otevieni (1 —2 modull) naprosto postaci 2 osoby. Otevieni
Ize provést za 5 az 10 minut bez poufZiti specidlniho naradi a specialné Skolené obsluhy

b) Otevieni celého svodidla pootocenim v pantech na zacatku a konci systému ,,vrata“

PFi otevirdni celého prejezdu SDP rozpojime systém SAB vytaZzenim pdru spojovacich cepl
zpravidla uprostfed fady modull a také vynddme na kazdé strané u koncové konzoly po jednom
¢epu z paru (druhy zUstdva, slouzi jako ¢ep, na némz probéhne otevieni - otoceni). Nasledné
klikou Sroubového mechanismu spustime na vozovku kolec¢ka moduld, které se budou otevirat.
Pomoci kliky navijaku vytdhneme kotevni sloupky z objimek. Na obou koncich systému povolime
Srouby a odsuneme prekryvaci krytky mezi prvnim modulem a koncovou konzolou (horni i
spodni). Poté pracovnici mohou odtla¢it (otevfit) jednu polovinu svodidla a potom druhou. Cim
delsi usek svodidla otevirame, tim vice osob potfebujeme. Celkové otevieni 120 m dlouhé
prejezdu vyZzaduje 5 aZ 6 osob.

c) Obecny postup otevieni

a) Sroubenim spust kole¢ka na povrch vozovky.
b) Navijakem vytahni fixacni kaly.

c¢) Uvolni spojeni cepu.

d) Odtlac systém na pozadované misto.

7. UDRZBA

Pro bezproblémovou funkénost otevirdni svodidla SAB je doporuceno alesponi jednou rok
vycCistit a promazat technickou vazelinou ¢asti podilejici se na otevirdni (kolecka, navijak, atd.),
kontrolovat stav kotevnich sloupkd, stav kolecek a tocen s Cepy.

Dale dbame na to, aby nedochazelo k hromadéni nezadouciho materialu uvnitr svodidla, kvali
kterému by mohlo dojit k nezddoucim vliviim pfi ndrazu nebo ke zpomaleni otevieni v pfipadé
potfeby svodidlo rychle otevfit. Po nehodé je nutné zkontrolovat jednotlivé moduly, zda
nedoslo k jejich deformaci ¢i Uplnému zniceni a poSkozené dily vyménit.

8. KONTAKT

Petr Sirti¢ek, mob.: +420 775 957 063
Ing. Vaclav Tolar, mob.: +420 775 957 059
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PRECHODKA SAB—SVODIDLO LIBERTY OSTRAVA
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Vykres 6 — Priklad pfimého napojeni na svodidlo Liberty Ostrava

PRECHODKA SAB—OSNH4/H3
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Vykres 7 — Pfiklad pfimého napojeni na svodidlo OSNH4/H3
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